Gerenciando Ordens de
Producao

Veja também os Itens:

e Cadastrando Ordens de Producao

e Cadastrando Tipos de Ordem de Producao

e Apontamento de Mao de Obra Direta por Ordem de Producao

e Relatdrios Gerais de ordem de producao

e Relatério de Acompanhamento de Ordem de Producao

e Relatdrio Extrato da Ordem de Producao

e Relatdério de Ordem de Producao

e Agregando Outros Custos a Ordem de Producdo

e Relatdério de Rastreabilidade de Ordem de Producdo por Demanda de Venda

e Estornando Componentes de uma Ordem de Producao

o Cadastrando Notificacoes de Recebimento proveniente de ordem de Beneficiamento

Externo

e Outros Custos da Ordem de Producao gerado no PPCP

e Ordem de Producao de Retrabalho para OP ainda em Producao

e Ordem de Producao de Retrabalho para OP Encerrada

e Cadastrando Atividades

e Cadastrando Perdas de Producao

o Cadastrando Situacoes da Ordens de Producao

e Verificando as Ordens de Producao Planejadas

e Alterando o Status de vérias Ordens de Producao

e Verificando a Hierarquia das Ordens de Producao sob Encomenda

e Requisitando Materiais para Ordens de Producao

e Agregando Custos as Ordens de Producdao

e Encerrando Ordens de Producao

e Gerenciando Ordens de Producao

e Relatério Comparativo de OP's Atrasadas
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Listagem de Ordens de Producao

Relatérios Gerais de Ordem de Producao

Relatdério de Apontamento de Mao de Obra Direta

Relatério de Engenharia das Ordens de Producado X Posicao do Estoque

Para gerenciar as ordens de producao, acesse o menu Movimentacao/Gerenciamento de

Ordens de Producao.

Manutengdo Movimentagdo Relatdrios  Utilitdrios  Ajuda
02.806.8 Definir empresa

Plangjamento de Wendas

Programacdo da Produgio

MRP

Ordens de Produgdc Plangjadas

Remessas de Matéria-Prima r
Ordens de Produgdc Autorizadas r
Requisigdes de Materiais r
Controle de Operagdes r
Apontarmento de Mao-de-Obra Direta por Operador r
Apontamento de Mao-de-Obra Direta por Ordemn de Produgde #
Outros Custos das Ordens de Produgdo r
Encerramentos de Ordens de Produgio r

Gerenciamento de Ordens de Producdo

Vocé deverd informar o cédigo do produto para qual deseja realizar o gerenciamento.
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= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguragies —

Cadigo Descricio
|| PMI _I IProduto Manufaturado e Inspedonado LT |

Caractl Caract2 Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormuirio (col.)
frat == o == o [ 0000 |patadeEntrega v| ¥ comstatus Em |_,r_,r -] @l a0 13z

Espera”
— Totais
Tipo OP |N|.'1n1ero opP |Da13 de Entrega |Daiﬁ Inicio Programada |Quanﬁdade |Siﬁh..|5 | Quant.Mecessdria  Quant.Estogue
- | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecido Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacio
| 0,000 | 0,000
A variacdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@ & ©o & X B

Ao informar o produto, suas caracteristicas (caso utilize), sua unidade de medida e seu estoque
minimo serdo trazidos automaticamente.

= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguracies

Codigo Descricdo
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspeconado HI=oTe |

Caractl Caract? Un. Med Est.Minima Ordem Considera pedides ~ Data Limite ormulério {col.)
fooe -] o ] fon [ 0000 | [patadeEntrega ~| W comstawsEm  |_j_J -] @l & 13z

Espera”
Tipo OP |Nﬂmero oP |Da13 de Entrega |Daia Inicio Programada |Quantidade |513tu5 | _Qtji;mr:leoessa'ria Quant.Estoque
|| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
_ | 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producgo de Efetivacio
| 0,000 | 0,000
A variagdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@ & ©o @ X B

Em ordem, vocé podera selecionar se a ordem das OP's sera por:

e Tipo da OP
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NUmero da OP

Data de Entrega

Data de Inicio Programado
Quantidade

e Status.

= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguracies —

Cadigo Descricio
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspeconado HIT ST |

Caractl CaractZ Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite -.‘-ErmUIa”ofEmU
(S i (VOS] i [ 0000 |[patadetntresa ~|| W comsmisEn [ -] @ | - e
Tipo OF Espera
Mumero OP — Totais
Tipo OP |N|.'.|mero oP |Daiﬁ de Entrega |[ b |Quanh’dade |51311.|s I Quant.Necessaria  Quant.Estoque
Dt Inicio Program. 0.000 0.000
— Quantidade I ' I !
Status Quant.Inspecdo Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000

A variagdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Produgdo

@ & © &8 X B

Vocé deverd informar qual a Data Limite que o sistema deverd considerar para realizar os
célculos da quantidade Necesséria.
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_‘| Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguracies

Cadigo Descrico
I PMI _I IProduto Manufaturado e Inspedonado LI ETTT

Lara Laracts

ct1 ct2 Un.Med  EstMinimo_ Ordem Considera pedides | Data Limite rfrrnular|of£col.}|
T (T (O [0000 [patadentreqs =] W comstatusEm | [31/12/2023 ] @l ¢80 1a2

Espera”™
Tipo OP |NLZ|mero oP IDEE de Entrega |Da13 Inicio Programada |Quantidade |513tus | _QTL:;?c.IIS\Jecessa'ria Quant.Estogue
| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Flanejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000
A variagdo de cores indica a diferenga de Status entre as Ordens de Produgdo

@D & © 8§ X B

Quando vocé utilizar o Sistema de Vendas e a sua empresa naquele sistema estiver

parametrizada para controlar aprovacdo de pedidos, a caixa de Produto exibird também uma

nova opgao:

e Considera pedidos com status "Em Espera"

Vocé podera considerar, além dos pedidos Aprovados, os que possuem status Em Espera para a

composicdo da Quantidade Necessaria.


https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/chIimage.png
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/vendasne-documentos-eletronicos/page/aprovando-pedidos
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/vendasne-documentos-eletronicos/page/aprovando-pedidos

= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

~ Produto onfiguragoes |
Cadigo Descricdo
I PMI _I IProduho Manufaturade e Inspedonado Impressora |
Caractl Caract2 Un., Med Est.Minimo COrdem Considera pedidos | Data Limite ormulario (col.)
froc =] o = fon | 0000 |patadeEntrega || M com status Em |31,r12,rzuzg -] ® | e Oz
Espera”
— Totais
Tipo OF |NL'1rnero QP |Da13 de Entrega |Daia Inicio Programada |Quar1tidade |5131:u5 | Quant.Mecesséria  Quant.Estoque
- | 0,000 | 0,000
Quant.Inspegao Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000
A variagdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producao

@ & © & X B

. . @ . . ~
Ao clicar no botao J,_, o sistema trard todas as Ordens de Producao que possuem como

produto principal o produto que vocé informou na caixa Produto.

= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguragies
Codigo Descricio
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspedonado J =T |
Caractl Caract? Un.Med  EstMinimo_  Ordem Considera pedidos ~ Data Limite armulario (col.)
oL == oL =] fon [ 0000 |patadeEnregs v| ¥ comstatusEm  [3/12/2023 -] Fen O 1z
Espera”
- - ~ Totais
Tipo OP [NUmero OP |Data de Entrega |Data Inicio Programada | Quantidade Status Quant.Mecessdria  Quant.Estogque
4 [ 100,000 | 0,000
Quant.Inspeco Saldo Atual
| 0,000 | -1000,000
Planejadas Aprovadas
| 997,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 1000,000
A variacao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Produgdo

@ & ©o & X B

Na grade vocé notard que cada status da OP possui uma cor diferente. Abaixo hd uma legenda de

cor e qual status ela representa:
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Co Status

Em Producgao
Planejada - Producao
Efetiva

Empenhada
Aprovada

Planejada - Beneficiamento

Na caixa Totais vocé poderd visualizar a quantidade necesséria do produto, a quantidade em
estoque, o saldo atual, a quantidade de OP's Planejadas, de OP's Efetivas, de OP's Empenhadas,
de Op's em Producao e a Necessidade de Efetivacao.

A quantidade necessaria é calculada de acordo com os pedidos em carteira em aberto até a
data limite para o produto e para os pais desse produto. Por exemplo, sendo o produto TB - 002
filho do produto CAN - 001 com a quantidade 2, se tenho apenas um pedido em aberto de 50C
para o produto CAN - 001 e nenhum pedido para o produto TB - 002, entdao a necessidade dc
produto TB - 002 é igual a 1000. Este campo somente sera alimentado se a empresa também for
utilizada no Sistema de Vendas.

A quantidade em estoque é a soma da quantidade que estd no principal local de
armazenamento do produto mais o que esta nos locais de producao.

O saldo atual é a guantidade em estoque menos a guantidade necessdria menos o estoque
minimo do produto.

A quantidade de OP's Planejadas é a soma de todas as OP's Planejadas do produto. Da
mesma forma, a quantidade de OP's Aprovadas, a quantidade de OP's Efetivas, a
quantidade de OP's Empenhadas e a quantidade de OP's em Producao é a soma de todas
as OP's Aprovadas, Efetivas, Empenhadas e em Producao, respectivamente.

A necessidade de efetivacao é o valor absoluto do saldo atual menos a quantidade efetiva
menos a quantidade empenhada menos a quantidade em producao.
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| Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguracies
Cadigo Descricdo
I PMI = IProduho Manufaturade e Inspedonado Impressora |
Caractl Caract2 Un.Med  Est.Minimo  Ordem Considera pedidos  Data Limite ormulério (col.)
INUL = IN'-”- = I'—'N I 0,000 IDaIﬁ deEntrega v | ¥ com status Em |31,|f12f;_'[]23 = @ | = 80 13z
Espera”
— Totais
Tipo OP |MUmero OP  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Necesséria  Quant.Estoque
4 [ 1000,000 | 0,000
Quant.Inspecdo Saldo Atual
| 0,000 | -1000,000
Planejadas Aprovadas
| 937,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacdo
| 0,000 | 1000,000
A variacao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@D & © 5§ X B

Se estiver definido nos Parametros Adicionais da Empresa que controla agrupadamente empresas

coligadas ou Matriz/Filial entdo serao considerados a quantidade necesséaria, a quantidade em
estoque, o estoque minimo e a quantidade em inspecao de todas as empresas.



https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/KoSimage.png
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/parametrizando-a-empresa

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipos de Documentos
rOrdens de Produgdo — Beneficiamento Externo

Ordem de Producio Padrdo IDP j [¥ Utiiza Beneficiamenta Externo

MRP (Efetivacio de Ops Plansjadas) |p|_ I Tipo de OP para efetivacdo das OPs de IBE |
Benefidamento externo planejadas/

Demanda de Producio I I Demanda de Produgio.

—Producdo sob Encomenda -
[+ Utiliza Produc3o sob Encomenda m

r Considera saldo dos acabados na geracdo das I I

Ordens de Producio.
Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de — Beneficiamento Interno
Producao.

[~ Grava Observacies do Pedido na Ordem de Producdo.

r Utiliza Benefidamento Interno (Industrializacdo sob
encomenda) / Remanufatura

Transfere automaticamente entradas de componentes

semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. —Grupo de Empresas
Producdo sob encomenda IOE I v Controla agrupadaments empresas coligadas ou Matriz/Filiak
:'" _-5- sob encomenda de Benefidamento Iﬁ MNome do Grupo das Coligadas Iﬁ
E:;Et‘rfo sob encomenda de Benefidamento Im [~ Controla Revisdo dos Documentos de Producdo

- - - Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
[v Utiiza Desvio de Engenharia [ constam em uma engenharia de produtos, 3 um Grupo de

Situacdo para cancelamento de OPs I 1 | Produtos.

® B B

O botao E também ficara habilitado. Clicando nele, aparecerd a tela de Totais por Empresa:

Na caixa Qtde de OP's na Empresa Definida vocé podera visualizar a quantidade das ordens
de producao efetivas, empenhadas e em producao na empresa definida.

Na grade vocé poderd visualizar:

e 0 estoque minimo,

a quantidade necessaria,

a quantidade em estoque,

a quantidade em inspecao,

a quantidade com terceiros e

0 saldo do produto selecionado em cada empresa. Para a empresa definida, as
quantidades da caixa Qtde de OP's na Empresa Definida serdo consideradas no calculo

do saldo.
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Se for necessario, vocé podera alterar a quantidade das Ordens Planejadas, sejam elas de
Beneficiamento ou Producao. Para isso, basta clicar na coluna quantidade e alterar para &
quantidade desejada.

Se desejar, vocé podera imprimir o Relatorio de Gerenciamento de Ordens de Producao.
Esse relatério contém todos os campos da grade e ainda, os campos da caixa Totais.

j Gerenciamento de Ordens de Produgdo
— Produto onfiguracies

Codigo Descricao
I _I I Impressora
C diimo - Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulgrio (col.)
LI TR Sl
0,000 [patadeEntreqs | [ comstatsEm  [3712/2023 -]  qw

I."_.I I."__I I i

Espera”™
Tipo OP |N|.'Jmero OP |Da’ﬁ de Entrega |Da13 Inicio Programada |Quantidade |5'ﬁtus | _QTL;::.Irsﬂecessa'ria Quant.Estoque
|| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecao Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacio
| 0,000 | 0,000
A variacao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

® Slele X B

17:48:24 EMPEESA EMITENTE Data: 26,/12/2023

RelatGerCP Relatorio de Gerenciamento de Crdens de Producao Pag : 1

Cod.Prod.: PMI - Produto Mammfaturado & Inspecionado

Caractl: NUL CaractZ: NUL Un.Medida: TN Est.Minimo:

TipoDP Hume ro0P Dt.Entrega Dt.Inicio.Prog. Quantidade Status

o 2&/12/2023 25/12/2023 B 997,000 Plan-Producao B
o R Totais B
;;.1'_1; Hecessaria: 1000, 000 Quant.Est.une:_ 0,000 -
Quant. em Inspecao: 0,000 Saldo: —1000, 000

;;;jadas: S97,000 Aprovadas: 0,000 __Efet.ivas: Q0,000 Empenhadas: 0,000 Em Producao: Q,000 -

Hecessidade de Efetivacaoc: 1000,000
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E através dessa tela que vocé conseguirad aprovar, efetivar ou colocar em producdo uma ordem

de producao planejada. Para isso, vocé tera que dar duplo cligue em uma ordem planejada, seja
ela de producao ou beneficiamento, entdao aparecera a tela dos Componentes dessa OF
Planejada:

| Gerenciamento de Ordens de Produgao

i~ Produto

Codigo Descricio

l_'g PML _I Produto Manufaturado e Inspecionado Impressora |

Caractl Caract? Un, Med Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulério (col.)

o] o] o [T000 |patadeEntrega ¥| W o sawsEn 512205 -] @ | G Oz
spera

Totais
Quant.Necessaria Quant.Estoque
| 1000,000 | 0,000

Quant.Inspecio Saldo Atual

Tipo OP |NUmero OF |Data de Entrega |Data Inicio Programada Quantidade

| Componentes da Ordem de Produgdo Planejada

 Produto

Cédigo Descriciio Caractl Caract2 Impressora

I PMI _I Produto Manufaturado e Inspedonado INUL l INUL l ormulario (cal.)

o O 132—|
N
Cod. Componente |Desaricdo |Principa| local de estnqueIQuantidadE |Quant. ﬂ
» C 1 4 1994,000
COMP2 Componente 2 4 2991,000

A variagdo de cores indica a diferenca de 4

| l:l Comprad - L} faturado - Opcional | Aprovar Efetivar Em Producdo
0BS: A coluna Quant. em Estoque se refere so saldo do produto no principal local de estoque.

@& © & X B

Essa tela traz:

e as matérias-primas do produto informado na tela anterior
e a quantidade necessaria de cada uma para efetivar a OP
e a quantidade em estoque de cada uma e o saldo, que é a quantidade necessaria menos

a quantidade em estoque.
e A quantidade em estoque é a quantidade do produto no seu principal local de estoque.
Dessa forma, o saldo do componente se refere ao saldo no principal local de estoque da

matéria-prima.

Se desejar, vocé poderd imprimir o Relatério dos Componentes das Ordens de Producac
Planejadas. Este relatério contém os mesmos campos que a grade.
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17:50:41 EMFRESA EMITENTE Data: 26/12/2023
RelatGerOPAux Relatorio dos Componentes da Ordem de Producao Planejada Pag : 1
Cod.Produto: FPMI - Produto Manufaturado e Inspecionado
Cod.Componente Descricao Quantidade Quant.Estoque Saldo Origem

COMP1 Compeonente 1 1994, 000 92,000 -1902, 000 Comprado

COMPZ Componente 2 2991, 000 180,000 -2811,000 Comprado

Na grade vocé notard que cada status do produto possui uma cor diferente. Abaixo esta &

legenda de cores e qual status cada cor representa:

Gerenciamento de Ordens de Produgdo

onfigura

Descricao

Laract Laracts

_I IProduto Manufaturado e

ed

Est.Minim

Inspeconado

o Ordem

Considera pedidos

Data Limite

Impressora |

fru _| | e iupi |

ormuldrio (col.)
a0 13z

0,000 |patadeEntega v| W comstatusEm  [31/12/2023 | @ |
Espera”
Totais
Tipo OP |[MOmero OP |Data de Entrega |Data Inicio Programada | Quantidade Status Quant.Necessiria  Quant.Estoque
L4 [ 000,000 | 0,000
Componentes da Ordem de Produgdo Planejada
 Produto onfiguracoes |
Cddigo Descricio Caractl Caract2 Impressora
PMI _I IProduto Manufaturado e Inspeconado INUL _I INUL _I armulario (col.)
I—Fﬁ‘ B0 132—‘
Céd.ComponentelDescig’?o |Prir1ci|:la| local de estoquelQuantidade |Quant. el
o COMP1 Componente 1 L 1994,000
I COMP2 Companente 2 4 2991,000
——— I |:| Comprado - Hanufaturadn- Opcional |I Aprovar Efetivar Em Producdo
0BS: A coluna Quant. em Estogue se refere ao saldo do produto no principal local de estogue.
& @ MK B
Aprovar

Para aprovar uma Ordem de Producao, basta clicar no botao .Ele estara habilitado
mesmo que nado exista saldo para todos os componentes. Ao clicar, serd exibida a seguinte

mensagem:
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| Gerenciamento de Ordens de Produgdo

onfiguragtes |

 Produto
Cadigo Descricio |
PMI _I IProduho Manufaturado e Inspecionado mp ra
Caractl Caract? Un.Med  EstMinimo_  Ordem Considera pedidos  Data Limite T VT L)
frue =] froe =] Jon | 0,000 IDaiﬁ de Enfrega ~| [ com status Em |3111212023 = @l Sy e
Espera”
Totais
Tipo OP [MUmero OP  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Mecessdria  Quant.Estoque
L4 | 000,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
= | Componentes da Ordem de Produgdo Planejada
~ Produto figuracges
Cédigo Descricio Caractl Caract2 Impressora |
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspecionado INUL _I INUL _I ormulzrio (col.)
=80 13

IPrincipaI local de estoqueIQuantidade IQuant. el

Cod.Componente [Descricio
4 Companente 1 4 1994,000
| COMP2 Componente 2 5 2991,000
A variacao de cf
I Aprovar Il Efetivar Em Producdo

| |:| Comprado - Manufaturadn- Opcional |

0BS: A coluna Quant. em Estoque se refere ao saldo do produto no prindpal local de estogue.

e @ a8 X B

Clicando em sim, a OP sera aprovada e, caso exista ordens de producdo planejada para seus

componentes, o sistema perguntard se deseja aprovar os componentes de toda a engenharia:

= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo
 Produto onfiguracies |
Cddigo Descricio
I PMI _I Produto Manufaturado e Inspecionado LIi=CTe
Caractl Caract? Un.Med  Est.Minimo _ Ordem Considera pedidos  Data Limite ormulario (col.)
v =] oc] o [0000 [patadeEntega ~| ¥ com status Em sns - @ | a0 3
Espera”™
- —_ - Totais
Tipo OF [Mimero OF  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Mecesséria  Quant.Estogque
4 [ 1000,000 [ 0,000
Quant. Inspecio Saldo Atual
=| Componentes da Ordem de Produgdo Planejada
 Produto il GO
Cédigo Descricdo Caractl Caract2 Impressora
PML | |Produto Manufaturado e Inspecionado MUL oL ormulrio (col.)
®an O 132—|
Céd‘ComponenbelDescriéo |Prindpa| local de estoquaIQuantidade IQuant. el
4 COMPL Componente 1 4 1994,000
COMP2 Componente 2 4 2991,000
A variacdo de of
] comrts B s B |
OBS: A coluna Quant. em Estoque se refere ao saldo do produto no princpal local de estoque. @ TS £ AT Ee 68 L £ 2 s g i
& —

Clicando em sim, aparecerd a seguinte tela com todos os

Planejada:

componentes que possuem OF
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Nessa tela, vocé podera escolher qual componente deseja aprovar e também podera alterar a
quantidade a ser aprovada de cada componente. Clicando em OK, os componentes que foram
assinalados serao aprovados.

Se estiver definido nos Parametros Adicionais da Empresa que permite a efetivacdo de OPs sem
saldo para todos os componentes, entao ao efetivar uma OP que possua algum componente com

saldo negativo, serda gerado automaticamente uma requisicao de materiais para esses

componentes.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais |T||:los de Documentos I

— Empresa organizada em

[~ Unidades de Meqgacia

[T Células ou Setares

Roteiro por

C Departarnento

Mimero de digitos utilizados

s i Célula

{* Maguina

~Local de Entrada do Prod. Acabado

"~ Local de Producgo
{* Principal Local de Armazenamento

" Qutro:

— Ordens de Producao
— Inmicio de utilizacdo no SSPPCP

Méz Ano

Dezembro LI |2023 |j

Baixa de Componentes
* Manualmente

" Ma entrada do produto acabado

[~ Gera numeracdo das OPs automaticamente
[T Desconsidera o Tipo da OF na numeracdo automatica?

[T Considera refugos como parke integrante da O

v Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos
05 componentes

~Tempo de Atividades Engenharia

v Diferencia através de cores, o status da Requisico de
Materiais com relagdo ao saldo em estogue dos itens.

¥ Décimo de Horas " Décimo de Minutos  © Hora (Segundos)

[w Utiliza Controle de Operacies

- Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

v Permite encerrar OF com guantidade remetida menor que a
Estrutura da Ordem de Producdo

Definicdo dos lotes das Matérias Primas
¥ [a primeira alteracdo de skatus da ordem de producio,

£ Ma transferéncia das matérias-primas pelo almoxarife quando a ordem de producdo esta com status "Em Producio”,

[” o refuge informado no encerramento da OF, deverd gerar um Movimento de Entrada

® M B

Se nao estiver definido, vocé sé poderd efetivar uma OP se todos os seus componentes
possuirem saldo suficiente no principal local de estoque. Para efetivar uma OP vocé devera clicar
no botao Hetvar (O Sistema apresentard mensagem de acordo com as ordens de producao
gue vocé estd visualizando.

Se existir uma OP Planejada com a data de entrega menor que a do documento selecionado,
aparecera a seguinte mensagem com a informacao.
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Caso nao exista, ou clicando em sim aparecera a tela de Lista de Materiais se nos parametros

adicionais da empresa vocé assinalou que a definicdo dos lotes das matérias primas serd na

primeira alteracao de status da ordem de producao:

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Princpais lTIleS de Documentos ]

Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteiro por
- u " Local de Producio
Numero de digitos utilizados "
' {* Principal Local de Armazenamento
| o ﬂ | . ﬂ o ]¢ . j¢ (s " Qutro: :l
Ordens de Produgdo
Inicio de utilizagdo no SSPPCP Baixa de Componentes [ Gera numeracdo das OPs automaticamente
Mésg Ano {* Manualmentes r
Dezembra j |2IZIZ3 ﬂ I

" Ma entrada d duto acabad
SRRl LG LI B Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos

0s componentes

v Diferenda atraveés de cores, o status da Requisicdo de

Tempo de Atividades Engenharia Materiais com relacio ao saldo em estogue dos itens.

{s { { N -
[+ Utiliza Controle de Operagies
Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

Permite encerrar OF com quantidade remetida menar que a
[ : . =
EvireriererderS@rdgm de Producdo

Definicio dos lotes das Matérias Primas
=

o~

[ 0O refuge informado no encerramento da OP, deverd gerar um Movimento de Entrada

@ M B

Essa tela é a responsavel para gerar o documento de transferéncia que transfere as matérias-
primas do principal local de armazenamento para a reserva de producao. Mesmo se as matérias-
primas possuirem locais de armazenamento diferentes, cada matéria-prima serd transferida pars
a respectiva reserva de producao desse local. (Para maiores informacdes sobre o cadastro de

Localizacbes, acesse o item Cadastrando Localizacdes)

Na grade Itens, caso vocé tenha assinalado na tela de Parametros dos Produtos que Controla

Lote, vocé poderda informar de qual lote cada componente serd transferido. Se desejar informat
mais de um lote, basta clicar no botdo I"maopaccolunarlote e salecionar os lotes desejados (para
maiores informacdes sobre como pesquisar produtos e selecionar varios lotes, acesse o item

Pesquisando Produtos). Vocé também podera alterar a quantidade, a unidade de medida e a taxa
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de conversao de cada componente.

Na aba Roteiro dessa tela, vocé devera informar por quais maquinas cada uma das operacdes

desta ordem de producao devera passar. Vocé poderd utilizar as mesmas maquinas cadastradas

ou troca-las na medida em que Ihe for conveniente, considerando as maquinas que estdo sendc
mais utilizadas para realizar esta escolha. Essa informacao é muito importante pois é através
dela que o carga maquina fard os calculos para verificacao dos recursos de producao.

Se desejar, vocé também poderd inserir novas operacoes ja existentes ou alterar informacdes das

operacdes padrao, trazidas automaticamente do cadastro da engenharia do produto principal.

Se na tela de Componentes da Ordem de Producdo vocé der duplo cliqgue em um produto

manufaturado, aparecerd a primeira tela do gerenciamento de ordens de producdo com c
gerenciamento feito para o produto que foi selecionado. A medida que vocé vai dando duplo-
cligue nos produtos, uma nova tela de gerenciamento vai sendo criada.

Se na tela de Componentes da Ordem de Producao Planejada vocé der duplo cligue em um
produto comprado, aparecera a tela de Saldo do Produto por Localizacao:

Nessa tela vocé poderd visualizar a quantidade do produto nas localizacdes em que ele possui
saldo diferente de zero. No lado direito vocé poderd visualizar a quantidade de ordens de comprz

em aberto e a quantidade com terceiros. Para maiores detalhes veja o item Consultando Saldo de

Produtos por Localizacao.

Revision #7
Created 15 July 2023 10:10:38 by ProjetosD
Updated 7 October 2024 19:08:00 by ProjetosD


https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/cadastrando-ordens-de-producao
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/cadastrando-ordens-de-producao
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/consultando-saldo-dos-produtos-por-localizacao
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/consultando-saldo-dos-produtos-por-localizacao

